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1.Введение 

Настоящий документ содержит описание функциональных характеристик и 

архитектуры TakeYours MES (далее-ПО). 

2. Общее описание ПО 

Программа для ЭВМ TakeYours MES предназначена для автоматизации 

и ускорения процессов производства выпускаемой продукции, контроля за 

учетом сырья, контролем прохождения качество проверки продукции, а 

также для полного контроля и ведения производственных процессов на 

производстве. 

3. Функционал ПО 

Программа обеспечивает выполнение следующих функций: 

1. Импорт из 1С информации в производственные справочники (получение 

выгрузок из УПП); 

 

2. Редактирование справочников; 

 Возможность редактирования записей в каждом справочнике, который 

находится в системе, по   нажатию на кнопку «редактировать» или внесения 

изменений в поля: 



 

 

 

3. Производственный календарь, для формирования производственных 

процессов с учетом выходных и праздничных дней; 



 

4. Импорт номенклатуры, спецификаций, тех. карт из 1С; 

Номенклатура, технологическая карта, спецификация – это основные, 

устанавливающие процесс производства продукции документы, которые 

располагаются в справочнике: 

 

5. Импорт заказов из 1С предприятия; 

Заказы поступающие из 1С отображаются на странице «Канбан заказов», с 

возможностью перейти на страницу заказа, для просмотра или 

редактирования информации по заказу. 



 

 

6. Просмотр загруженности рабочих центров на предприятии, для 

дальнейшего грамотного выстроены производственных процессов; 

Просмотреть загруженность рабочих центров необходимо для 

планирования производственного процесса. 

 



7. Диаграмма Гантта, на которой можно просмотреть время по каждому 

заказу, а также цветом выделенно состояние заказа: 

 

8. Планирование производства через канбан заказов; 

«Канбан заказов» для эффективной работы с проведением заказа по его 

стадиям, где каждый столбец доски — стадия заказов. 

При формировании заказов, была предусмотрена возможность 

наглядного представления списка заказов, сгруппированных по их статусу 

(стадии) готовности на производстве. 

Для этих целей используется доска канбан, на которой каждый заказ 

представляет собой карточку с краткой необходимой информацией. Карточку 

заказа можно перетаскивать между статусами его выполнения, а также 

посмотреть, на какой стадии производства он сейчас находится. 

На доске «Канбан заказов» можно также просматривать общие данные 

по заказам: общее количество заказов всего, общее количество заказов по 

конкретной технологии, общее количество заказов по технологии в 

определенной стадии, количество заказов по стадии в целом, осуществлять 

поиск заказа в канбане: 

 



9. Пополнение полуфабрикатов; 

 Необходимо для пополнения полуфабриката на производстве, с целью 

не истощения производственного ресурса. 

 

10. Создание заказов на перефасовку, переклейку и создание комплектов; 

 

11. Запуск заказов в производство и формирование маршрутных карт 

(производственных и фасовочных); 

Алгоритм действий для запуска заказов в производство и формирование 

маршрутных карт: 

1) Выбрать в меню вкладку «Производство» и выбрать пункт «Канбан 

заказов» из выпадающего списка; 

 



2) Нажать на название нужной технологии для раскрытия списка заказов; 

 

3) В раскрывшемся списке изменить статус заказов, передаваемых в 

производство путём перетаскивания карточек заказа из столбца 

«Создан» в столбец «Производственная программа»; 

 

4) Определить порядок последовательности оформления заказов путём 

перестановки между собой карточек в столбце «Производство»; 

5) Нажать на кнопку ▶️ в правом верхнем углу столбца «Производство»; 

 

6) В появившемся модальном окне проверить список маршрутных карт, 

отфильтровать, если нужно; 



 

7) Нажать на кнопку «Да, сформировать»; 

8) В новой вкладке открылась страница «Диспетчеризация производства». 

 

9)  Нужно нажать кнопку «Начать выполнение» в строках 

производственных маршрутных карт.  

12. Распределение маршрутных карт и закрепление их за исполнителем 

(распределение рабочих смен); 

 Распределение маршрутных карт необходимо для равномерной 

нагруженности всех работников производства. 

 

13. Запуск операций в маршрутных картах; 

 Ручное начало и завершение операций в маршрутной карте: 



1) Выбрать в меню вкладку «Производство»; 

2) Выбрать из выпадающего списка пункт «Диспетчеризация 

производства»; 

3) В открывшейся странице «Диспетчеризация производства» выбрать 

необходимую маршрутную карту и нажать кнопку «Начать выполнение» 

4) Нажать на кнопку «Завершить до ЛКК», проставится фактическое время 

окончания для всех операций до операции «Проверка ЛКК») 

5) Нажать «Завершить операции» — проставится факт завершения для всех 

операций 

6) Кнопка изменится на «Завершена» 

 

 

14. Обмен с оборудованием на производстве; 

15. Проверка ЛКК, возможность начать и завершить проверку произведенной 

продукции; 

Страница Проверка ЛКК – страница с таблицей для работы с заказами, 

находящимися в статусе «Контроль ОТК»,  

 

На странице есть две таблицы: 

1) Основные операции; 

2) На фасовке; 



Для работы с заказами, находящимися на проверке, можно 

осуществлять следующую работу: 

1) По нажатию на кнопку в нужной строчке можно начать или 

завершить операции, выбирать статус заказа; 

2) Отправлять на доработку заказ по нажатию на кнопку в колонке 

«действия», после чего во всплывающем окне выбрать причину и 

сохранить изменения. 

16. Отправка на доработку при осуществлении проверки ЛКК; 

17. Рабочий стол фасовщиков, для закрытия фасовочных маршрутных карт; 

 

18. Рабочий стол фасовщика InCanLine;   

 

19. Архив маршрутных карт и отчета мастера смены 

 Архив предназначен для скрытия ненужных на производстве отчетов 

мастера смены и маршрутных карт, которые были запущены в производство 

случайным образом или мешают дальнейшему производственному процессу. 



 

 

20. Просмотр истории изменений маршрутной арты, отчета мастера смены, 

спецификаций, технологических карт и номенклатур. 

 История выполнена для отслеживания и контроля вносимых изменений 

пользователями системы. 

 

21. Формирование отчета мастера смены; 



Отчёт мастера смены (ОМС) создается после того, как создается 

маршрутная карта. В нем находится информация о расходе материалов при 

производстве и фасовке по определенной маршрутной карте. 

 

22. Отправка отчета мастера смены в 1С предприятия; 

Синхронизировалось с 1С – после закрытия ОМС, информация должна 

прийти в 1С, чтобы это проверить или при необходимости повторно 

отправить ОМС к обмену, нужно проверить параметр «Синхронизировано». 

Если параметр включен (горит синим) – значит ОМС должно отображаться в 

1С 

 

  

23. Печать штрихкодов в формате 40х20 (для внутренних процессов на 

предприятии) и 40х40 (для сторонних компаний и магазинов); 

24. Импорт штрихкодов в формате 40х40 из 1С предприятия; 



25. Формирование штрихкода в формате Word; 

 Штрихкод в формате Word необходим для редактирования 

компонентов штрихкода, изменения расположения при печати на аппарате. 

Чтобы скачать штрихкод в формате Word необходимо при выборе формата 

печати поставить , далее выбрать необходимый размер и 

сформированный файл скачать на компьютер.  

 

26. Закрепление и просмотр продукции, закрепленной за стеллажами на 

складе предприятия. 

Складские помещения - специально оборудованные места для временного 

хранения, сортировки и обработки товаров, обеспечивающие эффективное 

управление запасами и их распределение в соответствии с потребностями 

бизнеса. Они играют важную роль в логистических цепочках как для 

производственных предприятий, так и для торговых компаний. 

Основные функции складов включают в себя прием, хранение, упаковку и 

отгрузку товаров. 

На странице склад отображается список всех складских помещений 

предприятия, перейти на страницу можно следующим способом: 

1) Перейти на вкладку «Склад» в навигационном меню; 

2) Выбрать раздел «Редактор склада»: 

 



3) Открывается страница со списком складских помещений: 

 

 

27. Вкладка «Ручная загрузка», для просмотра и выполнения маршрутных 

карт только по технологии «Ручная загрузка» 

 

28. Страница для выполнения и проведения маршрутных карт в цехе. 

 

 



 


